
  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข 
เอกสารประกอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-1 
ขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียน



 
 
 
 

 ขั �นตอนการรบัเรื�องและแก้ไขปัญหาเรื�องร้องเรียน 

ขอ้รอ้งเรยีนของชุมชนในเรื�องสิ�งแวดลอ้ม 

ศูนยร์บัเรื�องรอ้งเรยีนของโครงการ 

ตรวจสอบขอ้เทจ็จรงิเบื$องต้น (ทนัททีี�เกดิเหตุ) 

แจง้ต่อผูก่้อเหตุ  
เพื�อดําเนินการตรวจสอบทนัท ี

ไมส่ามารถสรปุไดว้า่เกดิจาก
โครงการภายในระยะเวลาที�กําหนด 

แจง้กลบัผูร้อ้งเรยีน 
ภายใน 2 วนั พรอ้มชี$แจง  

และอธบิายลกัษณะของปญัหา 

มสีาเหตุจากโครงการ ไม่เกี�ยวขอ้งกบัโครงการ 

ลงบนัทกึผลการแจง้กลบั 
ต่อผูร้อ้งเรยีน 

ตรวจสอบขอ้เทจ็จรงิ 
เพื�อหาแนวทางการแกไ้ขปญัหา

พรอ้มแจง้กลบัผูร้อ้งเรยีน  
(ภายใน 2 วนั) 

กําหนดมาตรการเรง่ดว่น 

ตดิตามผลการแกไ้ขปญัหา  
(10 วนั) 

สรปุชี$แจงการดาํเนินการแกไ้ข
พรอ้มแจง้กลบัผูร้อ้งเรยีน 

ภายใน 15 วนั 
 

ลงบนัทกึผลการแจง้กลบั 
ต่อผูร้อ้งเรยีน 

คณะกรรมการ
มวลชนสมัพนัธ์

ทํางาน 

หน่วยงานราชการ 

ผูนํ้าชุมชน หรอืผูท้ี�
เกี�ยวขอ้ง 

เขา้ร่วมสงัเกตการณ์ 
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Rภาคผนวก ข-2 
แผนการผลิต ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566



D1 D2

Total Demand 5036 406

Finish Balls Plan

As Cast Plan

   MCL1

   MCL2

WIP STOCK

FIG STOCK

Demand Control During Peak Time MW

SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

Sh if t  1 S S S S S R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R

Sh if t  2 S S S S S R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R

Sh if t  3 S S S S S R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R

SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

Sh if t  1 S S S S R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R R

Sh if t  2 S S S S R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R R

Sh if t  3 S S S S R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R R

SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

HEAT TREATMENT1 S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S -          

HEAT TREATMENT2 S S S S S S R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 1,720      

HEAT TREATMENT3 S S S S S S S S R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 1,620      

HEAT TREATMENT4 S S S S R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 1,990      

TEMPERING S S R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 87           

Remark
R = Runn ing = ท ำกำรผลติ
S = St op = หยดุผลติในชว่งเวลำคำ่ไฟฟ้ำแพง 9:00 น.- 22:00 น. หรอื วำงแผนใหห้ยดุ
H = Hold = เปิดเตำทีอ่ณุภมูติ ำ่สดุ เพือ่รอบอล As Cast

PM = Prevent ive Main t enance = วำงแผนหยดุซอ่มยอ่ย
MM = Major  Main t enance = วำงแผนหยดุซอ่มใหญ่

Distribute  to Chuchai C Kr ist  G. Kit t i W Anuw at  P Yongp hong K Chaow alit  S Thep t ham rong W

MCL MCL1&2 MCL3 Maintenance Supply Chain Purchase TP&QA SHE HR Planning
Anuw at  P Suw an S Tanakorn  P Kit isak J Chat p on K Am orn  M Sut inun  S Sukanya K Am orn t ap  I

Kacha K Th it im a S. Som bat  S Sakda  P Pan isa S Kw anruet ai R

Ut en  W It t ip o l B Nikul R Ut hane B

Prasopchok J Som pot e B

Ban lung W

Chaip orn  N

Rungaroon Ch

#MDocVersion:1.0# อำ้งองิ P-PL-003/ ระยะเวลำกำรจัดเก็บ 1 ปี

3,400        

MCL
Mont h ly Prod uct ion  Plan Jan-23 F-PL-005

(19 ต.ค. 15)

Prepared by Approved by Rev.0

PLAN

5,442        

4,600        

4,750        

1,350        

AS CAST LINE 2
TARGET

3,400      

Cap acit y

364           

2,817        

< 10

AS CAST LINE 1
TARGET

1,350      

Beginning Stock : FG  =3,659 ton

Peak  Demand control : 
MCL1 - 1 power pack
MCL2 - 1 power pack

Off-peak day : weekends.

Plan :
Maintenance :

Note : 



D1 D2

Total Demand 6946 0

Finish Balls Plan

As Cast Plan

   MCL1

   MCL2

WIP STOCK

FIG STOCK

Demand Control During Peak Time MW

WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Sh if t  1 R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R

Sh if t  2 R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R

Sh if t  3 R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R

WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Sh if t  1 R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM

Sh if t  2 R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM

Sh if t  3 R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM

WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

HEAT TREATMENT1 S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S -          

HEAT TREATMENT2 R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 1,960      

HEAT TREATMENT3 R R R R R R R MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM R R R 680         

HEAT TREATMENT4 R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 2,100      

TEMPERING R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 84           

Remark
R = Runn ing = ท ำกำรผลติ
S = St op = หยดุผลติในชว่งเวลำคำ่ไฟฟ้ำแพง 9:00 น.- 22:00 น. หรอื วำงแผนใหห้ยดุ
H = Hold = เปิดเตำทีอ่ณุภมูติ ำ่สดุ เพือ่รอบอล As Cast

PM = Prevent ive Main t enance = วำงแผนหยดุซอ่มยอ่ย
MM = Major  Main t enance = วำงแผนหยดุซอ่มใหญ่

Distribute  to Chuchai C Kr ist  G. Kit t i W Anuw at  P Yongp hong K Chaow alit  S Thep t ham rong W

MCL MCL1&2 MCL3 Maintenance Supply Chain Purchase TP&QA SHE HR Planning
Anuw at  P Suw an S Tanakorn  P Kit isak J Chat p on K Am orn  M Sut inun  S Sukanya K Am orn t ap  I

Kacha K Th it im a S. Som bat  S Sakda  P Pan isa S Kw anruet ai R

Ut en  W It t ip o l B Nikul R Ut hane B

Prasopchok J Som pot e B

Ban lung W

Chaip orn  N

Rungaroon Ch

#MDocVersion:1.0# อำ้งองิ P-PL-003/ ระยะเวลำกำรจัดเก็บ 1 ปี

3,400        

MCL
Mont h ly Prod uct ion  Plan Feb -23 F-PL-005

(19 ต.ค. 15)

Prepared by Approved by Rev.0

PLAN

6,946        

4,800        

4,800        

1,400        

AS CAST LINE 2
TARGET

3,400      

Cap acit y

214           

1,854        

< 10

AS CAST LINE 1
TARGET

1,400      

Beginning Stock : FG  =4,000 ton est.

Peak  Demand control : 
MCL1 - 1 power pack
MCL2 - 2 power packs

Off-peak day : weekends.

Plan :
Maintenance :
HT3, overhaul plan

Note : 
HT1, prepare to start if need to balance WIP



D1 D2

Total Demand 6385 125

Finish Balls Plan

As Cast Plan

   MCL1

   MCL2

WIP STOCK

FIG STOCK

Demand Control During Peak Time MW

WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

Sh if t  1 R R PM R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R MM MM MM MM MM

Sh if t  2 R R PM R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R MM MM MM MM MM

Sh if t  3 R R PM R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R MM MM MM MM MM

WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

Sh if t  1 R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R

Sh if t  2 R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R

Sh if t  3 R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R

WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

HEAT TREATMENT1 S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S -          

HEAT TREATMENT2 R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 2,170      

HEAT TREATMENT3 R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 2,230      

HEAT TREATMENT4 R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 2,320      

TEMPERING R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 93           

Remark
R = Runn ing = ท ำกำรผลติ
S = St op = หยดุผลติในชว่งเวลำคำ่ไฟฟ้ำแพง 9:00 น.- 22:00 น. หรอื วำงแผนใหห้ยดุ
H = Hold = เปิดเตำทีอ่ณุภมูติ ำ่สดุ เพือ่รอบอล As Cast

PM = Prevent ive Main t enance = วำงแผนหยดุซอ่มยอ่ย
MM = Major  Main t enance = วำงแผนหยดุซอ่มใหญ่

Distribute  to Chuchai C Kr ist  G. Kit t i W Anuw at  P Yongp hong K Chaow alit  S Thep t ham rong W

MCL MCL1&2 MCL3 Maintenance Supply Chain Purchase TP&QA SHE HR Planning
Anuw at  P Suw an S Tanakorn  P Kit isak J Chat p on K Am orn  M Sut inun  S Sukanya K Am orn t ap  I

Kacha K Th it im a S. Som bat  S Sakda  P Pan isa S Kw anruet ai R

Ut en  W It t ip o l B Nikul R Ut hane B

Prasopchok J Som pot e B

Ban lung W

Chaip orn  N

Rungaroon Ch

#MDocVersion:1.0# อำ้งองิ P-PL-003/ ระยะเวลำกำรจัดเก็บ 1 ปี

4,300        

MCL
Mont h ly Prod uct ion  Plan Mar -23 F-PL-005

(19 ต.ค. 15)

Prepared by Approved by Rev.0

PLAN

6,510        

5,800        

5,700        

1,400        

AS CAST LINE 2
TARGET

4,300      

Cap acit y

414           

2,180        

< 14.5

AS CAST LINE 1
TARGET

1,400      

Beginning Stock : FG  =2,890 ton

Peak  Demand control : 
MCL1 - 1 power pack
MCL2 - 2 power packs

Off-peak day : 6/3 & weekends.

Plan :
Maintenance :
MCL1 - new PF & liner breakage drum replacement.

Note : 
plan to quench 500 ton of MGT balls.



D1 D2

Total Demand 6274 436

Finish Balls Plan

As Cast Plan

   MCL1

   MCL2

WIP STOCK

FIG STOCK

Demand Control During Peak Time MW

SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Sh if t  1 R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R

Sh if t  2 R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R

Sh if t  3 R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R

SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Sh if t  1 R R MM MM MM R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R

Sh if t  2 R R MM MM MM R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R

Sh if t  3 R R MM MM MM R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R

SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

HEAT TREATMENT1 S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S -          

HEAT TREATMENT2 R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 2,100      

HEAT TREATMENT3 R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 2,160      

HEAT TREATMENT4 R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 2,250      

TEMPERING R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 90           

Remark
R = Runn ing = ท ำกำรผลติ
S = St op = หยดุผลติในชว่งเวลำคำ่ไฟฟ้ำแพง 9:00 น.- 22:00 น. หรอื วำงแผนใหห้ยดุ
H = Hold = เปิดเตำทีอ่ณุภมูติ ำ่สดุ เพือ่รอบอล As Cast

PM = Prevent ive Main t enance = วำงแผนหยดุซอ่มยอ่ย
MM = Major  Main t enance = วำงแผนหยดุซอ่มใหญ่

Distribute  to Chuchai C Kr ist  G. Kit t i W Anuw at  P Yongp hong K Chaow alit  S Thep t ham rong W

MCL MCL1&2 MCL3 Maintenance Supply Chain Purchase TP&QA SHE HR Planning
Anuw at  P Suw an S Tanakorn  P Kit isak J Chat p on K Am orn  M Sut inun  S Sukanya K Am orn t ap  I

Kacha K Th it im a S. Wit sanua P Som bat  S Sakda  P Pan isa S Kw anruet ai R

Ut en  W It t ip o l B Nikul R Ut hane B

Prasopchok J Som pot e B

Ban lung W

Chaip orn  N

Rungaroon Ch

#MDocVersion:1.0# อำ้งองิ P-PL-003/ ระยะเวลำกำรจัดเก็บ 1 ปี

3,800        

MCL
Mont h ly Prod uct ion  Plan Ap r -23 F-PL-005

(19 ต.ค. 15)

Prepared by Approved by Rev.0

PLAN

6,710        

5,800        

5,800        

2,000        

AS CAST LINE 2
TARGET

3,800      

Cap acit y

300           

2,789        

< 14.5

AS CAST LINE 1
TARGET

2,000      

Beginning Stock : FG  =3,699 ton

Peak  Demand control : 
MCL1 - 2 power packs on night shifts & off peak days
MCL2 - 2 power packs

Off-peak day : 6,13,14/4 & weekends.

Plan :
Maintenance :
MCL2 - new inductor replacement.

Note : 



D1 D2

Total Demand 7463 127

Finish Balls Plan

As Cast Plan

   MCL1

   MCL2

WIP STOCK

FIG STOCK

Demand Control During Peak Time MW

MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

Sh if t  1 R R PM R R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R

Sh if t  2 R R PM R R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R

Sh if t  3 R R PM R R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R

MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

Sh if t  1 R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R

Sh if t  2 R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R

Sh if t  3 R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R

MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

HEAT TREATMENT1 S S S S S S S S S R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 1,190      

HEAT TREATMENT2 R R R R R R R R MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM MM R R R R R 880         

HEAT TREATMENT3 R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 2,230      

HEAT TREATMENT4 R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 2,320      

TEMPERING R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 93           

Remark
R = Runn ing = ท ำกำรผลติ
S = St op = หยดุผลติในชว่งเวลำคำ่ไฟฟ้ำแพง 9:00 น.- 22:00 น. หรอื วำงแผนใหห้ยดุ
H = Hold = เปิดเตำทีอ่ณุภมูติ ำ่สดุ เพือ่รอบอล As Cast

PM = Prevent ive Main t enance = วำงแผนหยดุซอ่มยอ่ย
MM = Major  Main t enance = วำงแผนหยดุซอ่มใหญ่

Distribute  to Chuchai C Kr ist  G. Kit t i W Anuw at  P Yongp hong K Chaow alit  S Thep t ham rong W

MCL MCL1&2 MCL3 Maintenance Supply Chain Purchase TP&QA SHE HR Planning
Anuw at  P Suw an S Tanakorn  P Kit isak J Chat p on K Am orn  M Sut inun  S Sukanya K Am orn t ap  I

Kacha K Th it im a S. Som bat  S Sakda  P Pan isa S Kw anruet ai R

Ut en  W It t ip o l B Nikul R Ut hane B

Prasopchok J Som pot e B

Ban lung W

Chaip orn  N

Rungaroon Ch

#MDocVersion:1.0# อำ้งองิ P-PL-003/ ระยะเวลำกำรจัดเก็บ 1 ปี

4,100        

MCL
Mont h ly Prod uct ion  Plan May-23 F-PL-005

(19 ต.ค. 15)

Prepared by Approved by Rev.0

PLAN

7,590        

6,300        

6,300        

2,200        

AS CAST LINE 2
TARGET

4,100      

Cap acit y

278           

3,205        

< 14.5

AS CAST LINE 1
TARGET

2,200      

Beginning Stock : FG  =4,495 ton (etimated)

Peak  Demand control : 
MCL1 - 2 power packs on night shifts & off peak days
MCL2 - 2 power packs

Off-peak day : 1/5, 4/5 & weekends.

Plan :
Maintenance :
HT2 - OVH plan.

Note : additional tempering process at MCL4



D1 D2

Total Demand 6623 0

Finish Balls Plan

As Cast Plan

   MCL1

   MCL2

WIP STOCK

FIG STOCK

Demand Control During Peak Time MW

THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Sh if t  1 PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R

Sh if t  2 PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R

Sh if t  3 PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R

THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Sh if t  1 MM MM R R R R R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R

Sh if t  2 MM MM R R R R R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R

Sh if t  3 MM MM R R R R R R R R R R PM R R R R R R PM R R R R R R PM R R R

THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI SAT SUN MON TUE WED THU FRI

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

HEAT TREATMENT1 S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S S -          

HEAT TREATMENT2 R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 2,100      

HEAT TREATMENT3 S S S S R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 1,840      

HEAT TREATMENT4 R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 2,250      

TEMPERING R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R R 90           

Remark
R = Runn ing = ท ำกำรผลติ
S = St op = หยดุผลติในชว่งเวลำคำ่ไฟฟ้ำแพง 9:00 น.- 22:00 น. หรอื วำงแผนใหห้ยดุ
H = Hold = เปิดเตำทีอ่ณุภมูติ ำ่สดุ เพือ่รอบอล As Cast

PM = Prevent ive Main t enance = วำงแผนหยดุซอ่มยอ่ย
MM = Major  Main t enance = วำงแผนหยดุซอ่มใหญ่

Distribute  to Chuchai C Kr ist  G. Kit t i W Anuw at  P Yongp hong K Chaow alit  S Thep t ham rong W

MCL MCL1&2 MCL3 Maintenance Supply Chain Purchase TP&QA SHE HR Planning
Anuw at  P Suw an S Tanakorn  P Kit isak J Chat p on K Am orn  M Sut inun  S Sukanya K Am orn t ap  I

Kacha K Th it im a S. Som bat  S Sakda  P Pan isa S Kw anruet ai R

Ut en  W It t ip o l B Nikul R Ut hane B

Prasopchok J Som pot e B

Ban lung W

Chaip orn  N

Rungaroon Ch

#MDocVersion:1.0# อำ้งองิ P-PL-003/ ระยะเวลำกำรจัดเก็บ 1 ปี

3,600        

MCL
Mont h ly Prod uct ion  Plan Jun-23 F-PL-005

(19 ต.ค. 15)

Prepared by Approved by Rev.0

PLAN

6,623        

5,800        

5,700        

2,100        

AS CAST LINE 2
TARGET

3,600      

Cap acit y

211           

2,865        

< 14.5

AS CAST LINE 1
TARGET

2,100      

Beginning Stock : FG  =3,688 ton (etimated)

Peak  Demand control : 
MCL1 - 2 power packs on night shifts & off peak days
MCL2 - 2 power packs

Off-peak day : weekends.

Plan :
Maintenance :
MCL2 - new pouring furnace replacement plan.

Note : additional tempering process at MCL4



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-3 
แผนและเอกสารตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงป้องกัน  

(Preventive Maintenance Program )





























































































































Date 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

Day อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ

1. MELTING ZONE Special of this month

VRM MELTING MELTING FURNACE 6 T P

A

VRM MELTING MELTING FURNACE 12 T P

A

VRM MELTING COOLING  SYSTEM OF MELTING FURNACE P

A

VRM MELTING PREHEAT SYSTEM OF FURNACE&LADDLE P  

A

VRM MELTING CRANE 32 - 80  T (DEMAG TEAM) P

A

2. MOULDING ZONE

VRM MOULDING MOVEABLE MIXER P

A

VRM MOULDING ROLLER MOLD  VIBRATING P

A

VRM MOULDING ROTO MAX P

A

VRM MOULDING PATTERN SHOP P

A

VRM MOULDING MOVEABLE MIXER  FOR DUOCSAT MOLDING P

A

VRM MOULDING X WIN ROOM AND MICROWAVE OVEN P

A

VRM MOULDING OVEN MODEL UNE 800 P

ITEM PLANT ZONE M/C NAME

กาํหนดแผน PM ประจาํเดอืน
F-MN-001

(24 เม.ย. 61)

Update : 06/01/2023 PM Plan  1-31 JAN-23



A

VRM MOULDING SEPARATOR P

A

VRM MOULDING THERMAL+SILO MACANICAL P

A

VRM MOULDING VIBRATING SHAK OUT P

A

VRM MOULDING POPPERSOR P1,P2 P

A

VRM MOULDING CORE SHOOTER P

A

VRM MOULDING CRANE  32 - 10 T ( DEMAG TEAM ) P

A

3. HEAT TREATMENT ZONE

VRM HT HEATTEATMENT FUNACE P

FURNACE  NUMBER 6 7 8 1 2 3 4 5
A

VRM HT CLANSMANS+KNOKOFF+ARK AIR P

A

VRM HT SHOTBLAST MC+BAGFILTER P

A

VRM HT CRANE 15 T (DEMAG TEAM) P

A

4. FETTLING  ZONE

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.1 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.2 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.3 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.4 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.5 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.6 + Bag filter P

 

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

FETLING  ZONE พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ

VRM Molding Sand Mixer and Bagfilter H150 P

A

VRM Molding  Vibrating roller P

A

VRM Molding Sand Mixer Duocast P

A

VRM Molding Rotomax P

A

VRM Molding Xwin shop P

A

VRM Molding Coating station P

A

VRM Molding Core shooter machine P

A

VRM Molding Shake out and Bagfiter Shake out P

A

VRM Molding Sand Separator and Bagfilter E20 P

A

VRM Molding Thermal system and Bagfilter M140 P

A

VRM Molding Pattern shop all machine and Bagfilter P

A

VRM Molding Roller transfer car 70 T  =  2 Mc P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Date:…………

Date:………

REMARK

Time use  4 hr / 1 machine

 Public Holiday Maintenance :Surasee s.

Update : 02 Feb 2023 % Molding PM Plan  1-28 Feb 2023

Holiday

PM Plan Molding section Re.01

PM Plan Planning :……………………
  Action

PM Fettling and Machine 
Section

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 17:00 PM : 8 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

 

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

FETLING  ZONE พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ

VRM Molding Sand Mixer and Bagfilter H150 P

A

VRM Molding  Vibrating roller P

A

VRM Molding Sand Mixer Duocast P

A

VRM Molding Rotomax P

A

VRM Molding Xwin shop P

A

VRM Molding Coating station P

A

VRM Molding Core shooter machine P

A

VRM Molding Shake out and Bagfiter Shake out P

A

VRM Molding Sand Separator and Bagfilter E20 P

A

VRM Molding Thermal system and Bagfilter M140 P

A

VRM Molding Pattern shop all machine and Bagfilter P

A

VRM Molding Roller transfer car 70 T  =  2 Mc P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Date:…………

Date:………

REMARK

Time use  4 hr / 1 machine

PM Plan Planning :……………………
  Action
 Public Holiday Maintenance :Surasee s.

PM Plan Molding section Re.02

Update : 06 Feb 2023 % Molding PM Plan  1-28 Feb 2023

Holiday

PM Fettling and Machine 
Section

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 17:00 PM : 8 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

 

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

FETLING  ZONE พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.1 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.2 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.3 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.4 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.5 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.6 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.7 + Bag filter P

A

VRM FETTLING Transfer car P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Date:…………

Date:………

REMARK

Time use  4 hr / 1 machine

 Public Holiday Maintenance :Surasee s.

Update : 02 Feb 2023 % PM Plan  1-28 Feb 2023

Holiday

PM Plan Fettling section Re.01

PM Plan Planning :……………………
  Action



 Update : 25-Jul-23

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ

1 VRM HT Heat teatment furnace no.1 P

A

2 VRM HT Heat teatment furnace no.2 P

A

3 VRM HT Heat teatment furnace no.3 P

A

4 VRM HT Heat teatment furnace no.4 P

A

5 VRM HT Heat teatment furnace no.5 P

A

6 VRM HT Heat teatment furnace no.6 P

A

7 VRM HT Heat teatment furnace no.7 P

A

8 VRM HT Heat teatment furnace no.8 P

A

9 VRM HT Heat teatment furnace no.9 Bell furnace P

A

10 VRM HT Clansman and Knock off machine P

A

11 VRM HT Shotblast machine P

A

VRM HT Loading Car no.1 and no.2 P

A

VRM HT Rotating table P

A

P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Date:…………

Date:………

REMARK

Time use  4 hr / 1 machine

  Action
 Public Holiday Maintenance :…………………

% PM Plan  1-28 Feb 2023

 MACHINING ZONE

Holiday

PM Plan Heat teatment section Re.01

PM Plan Planning :…………………….

PM Fettling, Machine, Molding Zone

 Update : 25-Jul-23

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ

1 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 3000  1 P

A

2 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 3000  2 P

A

3 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 2500  P

A

4 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTL no,3 P

A

5 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC no.2 P

A

6 VRM MACHINING DOUBLE COLUMN MACHING CENTER DMC 4000 P

A

7 VRM MACHINING VERTICAL  TURNING LATHE VTL no.4 P

A

8 VRM MACHINING DRILLING MACHINE P

A

9 VRM MACHINING BED MILLING MACHINE No.2 P

A

10 VRM MACHINING BED MILLING MACHINE No.4 P

A

11 VRM MACHINING MATTISION MACHINE P

A

12 VRM MACHINING VERTICAL  TURNING LATHE VTC no.5 NEW P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Date:…………

Date:………

 MACHINING ZONE

Holiday

PM Plan Machine section Re.01

PM Plan Planning :……………………
  Action
 Public Holiday Maintenance :………………

% PM Plan  1-28 Feb 2023

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.7+8+9 P

A

5. MACHINING ZONE

VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 3000  1 P

A

VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 3000  2 P

A

VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 2500  no.2 P

A

VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 4500 P

A

VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 2200 P

A

VRM MACHINING DOUBLE COLUMN MACHING CENTER DMC 4000 P

A

VRM MACHINING VERTICAL  TURNING LATHE VTC 5.0 P

A

VRM MACHINING DRILLING MACHINE P

A

VRM MACHINING BED MILLING MACHINE No.2 P

A

VRM MACHINING BED MILLING MACHINE No.4 P

A

VRM MACHINE MATTISION P

A

6.FINAL ZONE

VRM FINAL ROLLER TRANSFER CAR P

A

7.UTILITY ZONE

VRM UT FILTRATION SYSTEM MELTING P

A

VRM UT FILTRATION SHAKE OUT P

A

VRM UT FILTRATION THERMAL P

A

VRM UT FILTRATION SEPARATOR P

A

VRM UT AIR COMPRESSOR+AIR DRYER P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Planning (จัดเตรยีมโดย) :

Maintenance (ตรวจรับโดย) : Surasee / Somporn / Banjoed

Date: 01 Dec 2018

#MdocVersion :2.0# อา้งองิ F-PL-005 / ระยะเวลาการจดัเก็บ 1 ปี



 

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

FETLING  ZONE พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ

VRM Molding Sand Mixer and Bagfilter H150 P

A

VRM Molding  Vibrating roller P

A

VRM Molding Sand Mixer Duocast P

A

VRM Molding Rotomax P

A

VRM Molding Xwin shop P

A

VRM Molding Coating station P

A

VRM Molding Core shooter machine P

A

VRM Molding Shake out and Bagfiter Shake out P

A

VRM Molding Sand Separator and Bagfilter E20 P

A

VRM Molding Thermal system and Bagfilter M140 P

A

VRM Molding Pattern shop all machine and Bagfilter P

A

VRM Molding Roller transfer car 70 T  =  2 Mc P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Date:…………

Date:………

PM Plan Molding section Re.00

Update : 01 Mar 2023 % Molding PM Plan  1-31 Mar 2023

Holiday
PM Plan Planning :……………………

  Action
 Public Holiday Maintenance :Surasee s.

PM Fettling and Machine 
Section

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 17:00 PM : 8 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

 

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

FETLING  ZONE พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.1 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.2 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.3 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.4 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.5 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.6 + Bag filter P

A

VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.7 + Bag filter P

A

VRM FETTLING Transfer car P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Date:…………

Date:………

PM Plan Fettling section Re.00

PM Plan Planning :……………………
  Action
 Public Holiday Maintenance :Surasee s.

Update : 01 Mar 2023 % PM Plan  1-31 Mar 2023

Holiday

 Update : 25-Jul-23

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ

1 VRM HT Heat teatment furnace no.1 P

A

2 VRM HT Heat teatment furnace no.2 P

A

3 VRM HT Heat teatment furnace no.3 P

A

4 VRM HT Heat teatment furnace no.4 P

A

5 VRM HT Heat teatment furnace no.5 P

A

6 VRM HT Heat teatment furnace no.6 P

A

7 VRM HT Heat teatment furnace no.7 P

A

8 VRM HT Heat teatment furnace no.8 P

A

9 VRM HT Heat teatment furnace no.9 Bell furnace P

A

10 VRM HT Clansman and Knock off machine P

A

11 VRM HT Shotblast machine P

A

VRM HT Loading Car no.1 and no.2 P

A

VRM HT Rotating table P

A

P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Date:…………

Date:………

PM Plan Heat teatment section Re.00

PM Plan Planning :…………………….
  Action
 Public Holiday Maintenance :…………………

% PM Plan  1-31 Mar 2023

 MACHINING ZONE

Holiday

PM Fettling, Machine, Molding Zone

 Update : 25-Jul-23

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ

1 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 3000  1 P

A

2 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 3000  2 P

A

3 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 2500  P

A

4 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTL no,3 P

A

5 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC no.2 P

A

6 VRM MACHINING DOUBLE COLUMN MACHING CENTER DMC 4000 P

A

7 VRM MACHINING VERTICAL  TURNING LATHE VTL no.4 P

A

8 VRM MACHINING DRILLING MACHINE P

A

9 VRM MACHINING BED MILLING MACHINE No.2 P

A

10 VRM MACHINING BED MILLING MACHINE No.4 P

A

11 VRM MACHINING MATTISION MACHINE P

A

12 VRM MACHINING VERTICAL  TURNING LATHE VTC no.5 NEW P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Date:…………

Date:………

  Action
 Public Holiday Maintenance :………………

% PM Plan  1-31 Mar 2023

 MACHINING ZONE

Holiday

PM Plan Machine section Re.01

PM Plan Planning :……………………



 

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

FETLING  ZONE ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ พ พฤ

VRM Molding Sand Mixer and Bagfilter H150 P

A

VRM Molding  Vibrating roller P

A

VRM Molding Sand Mixer Duocast P

A

VRM Molding Rotomax P

A

VRM Molding Xwin shop P

A

VRM Molding Coating station P

A

VRM Molding Core shooter machine P

A

VRM Molding Shake out and Bagfiter Shake out P

A

VRM Molding Sand Separator and Bagfilter E20 P

A

VRM Molding Thermal system and Bagfilter M140 P

A

VRM Molding Pattern shop all machine and Bagfilter P

A

VRM Molding Roller transfer car 70 T  =  2 Mc P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Date:…………

Date:………

PM Plan Planning :……………………
  Action
 Public Holiday Maintenance :Surasee s.

PM Plan Molding section Re.00

Update : 01 Apr 2023 % Molding PM Plan  1-30 Apr 2023

Holiday

PM Fettling and Machine 
Section

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 17:00 PM : 8 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

 

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

FETLING  ZONE ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ พ พฤ

1 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.1 + Bag filter P

A

2 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.2 + Bag filter P

A

3 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.3 + Bag filter P

A

4 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.4 + Bag filter P

A

5 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.5 + Bag filter P

A

6 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.6 + Bag filter P

A

7 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.7 + Bag filter P

A

8 VRM FETTLING Transfer car P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Date:…………

Date:………

REMARK

Time use  4 hr / 1 machine

Holiday

PM Plan Fettling section Re.00

PM Plan Planning :……………………..
  Action
 Public Holiday Maintenance :Surasee s.

Update : 01 Apr 2023 % PM Plan  1-30 Apr 2023

 Update : 1-Apr-23
ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 

DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ พ พฤ
1 VRM HT Heat teatment furnace no.1 P

A
2 VRM HT Heat teatment furnace no.2 P

A
3 VRM HT Heat teatment furnace no.3 P

A
4 VRM HT Heat teatment furnace no.4 P

A
5 VRM HT Heat teatment furnace no.5 P

A
6 VRM HT Heat teatment furnace no.6 P

A
7 VRM HT Heat teatment furnace no.7 P

A
8 VRM HT Heat teatment furnace no.8 P

A
9 VRM HT Heat teatment furnace no.9 Bell furnace P

A
10 VRM HT Clansman and Knock off machine P

A
11 VRM HT Shotblast machine P

A
VRM HT Loading Car no.1 and no.2 P

A
VRM HT Rotating table P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Date:…………

Date:………

  Action
 Public Holiday Maintenance :…………………

% PM Plan  1-30 Apr 2023

 MACHINING ZONE

Holiday

PM Plan Heat teatment section Re.00

PM Plan Planning :…………………….

PM Fettling, Machine, Molding Zone

 Update : 1-Apr-23

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ พ พฤ
1 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 3000  1 P

A
2 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 3000  2 P

A
3 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 2500  P

A
4 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTL no,3 P

A
5 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC no.2 P

A
6 VRM MACHINING DOUBLE COLUMN MACHING CENTER DMC 4000 P

A
7 VRM MACHINING VERTICAL  TURNING LATHE VTL no.4 P

A
8 VRM MACHINING DRILLING MACHINE P

A
9 VRM MACHINING BED MILLING MACHINE No.2 P

A
10 VRM MACHINING BED MILLING MACHINE No.4 P

A
11 VRM MACHINING MATTISION MACHINE P

A
12 VRM MACHINING VERTICAL  TURNING LATHE VTC no.5 NEW P

A
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Date:…………

Date:………

PM Plan Machine section Re.01

PM Plan Planning :……………………
  Action
 Public Holiday Maintenance :………………

% PM Plan  1-30 Apr 2023

 MACHINING ZONE

Holiday

VTC3000#1 Overhaul Z 
unit and Cahnge Ball 

Drilling Repair Locking 
pump and Lead screw



 

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

FETLING  ZONE จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ

VRM Molding Sand Mixer and Bagfilter H150 P

A

VRM Molding  Vibrating roller P

A

VRM Molding Sand Mixer Duocast P

A

VRM Molding Rotomax P

A

VRM Molding Xwin shop P

A

VRM Molding Coating station P

A

VRM Molding Core shooter machine P

A

VRM Molding Shake out and Bagfiter Shake out P

A

VRM Molding Sand Separator and Bagfilter E20 P

A

VRM Molding Thermal system and Bagfilter M140 P

A

VRM Molding Pattern shop all machine and Bagfilter P

A

VRM Molding Roller transfer car 70 T  =  2 Mc P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

PM Plan Molding section Re.00

Update : 01 May 2023 % Molding PM Plan  1-31 May 2023

PM Fettling and Machine 
Section

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 17:00 PM : 8 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

 

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

FETLING  ZONE จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ

VRM Molding Sand Mixer and Bagfilter H150 P

A

VRM Molding  Vibrating roller P

A

VRM Molding Sand Mixer Duocast P

A

VRM Molding Rotomax P

A

VRM Molding Xwin shop P

A

VRM Molding Coating station P

A

VRM Molding Core shooter machine P

A

VRM Molding Shake out and Bagfiter Shake out P

A

VRM Molding Sand Separator and Bagfilter E20 P

A

VRM Molding Thermal system and Bagfilter M140 P

A

VRM Molding Pattern shop all machine and Bagfilter P

A

VRM Molding Roller transfer car 70 T  =  2 Mc P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Date:…………

Date:………

REMARK
Time use  4 hr / 1 machine

PM Plan Planning :……………………
  Action
 Public Holiday Maintenance :Surasee s.

PM Plan Molding section Re.01

Update : 01 May 2023 % Molding PM Plan  1-31 May 2023

Holiday

PM Fettling and Machine 
Section

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 17:00 PM : 8 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

 

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

FETLING  ZONE จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ

1 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.1 + Bag filter P

A

2 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.2 + Bag filter P

A

3 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.3 + Bag filter P

A

4 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.4 + Bag filter P

A

5 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.5 + Bag filter P

A

6 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.6 + Bag filter P

A

7 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.7 + Bag filter P

A

8 VRM FETTLING Transfer car P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

Date:…………

Date:………

REMARK

Time use  4 hr / 1 machine

 Public Holiday Maintenance :Surasee s.

Update : 01 May 2023 % PM Plan  1-31 May 2023

Holiday

PM Plan Fettling section Re.00

PM Plan Planning :……………………..
  Action

 Update : 1-May-23
ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 

DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ
1 VRM HT Heat teatment furnace no.1 P

A
2 VRM HT Heat teatment furnace no.2 P

A
3 VRM HT Heat teatment furnace no.3 P

A
4 VRM HT Heat teatment furnace no.4 P

A
5 VRM HT Heat teatment furnace no.5 P

A
6 VRM HT Heat teatment furnace no.6 P

A
7 VRM HT Heat teatment furnace no.7 P

A
8 VRM HT Heat teatment furnace no.8 P

A
9 VRM HT Heat teatment furnace no.9 Bell furnace P

A
10 VRM HT Clansman and Knock off machine P

A
11 VRM HT Shotblast machine P

A
VRM HT Loading Car no.1 and no.2 P

A
VRM HT Rotating table P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Date:…………

Date:………

REMARK

PM Plan Heat teatment section Re.00

PM Plan Planning :…………………….
  Action
 Public Holiday Maintenance :…………………

% PM Plan  1-31 May 2023

 MACHINING ZONE

Holiday

PM Fettling, Machine, Molding Zone

Loading car no.1 Stop 
for Repairing HYD pump



 Update : 1-May-23

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ
1 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 3000  1 P

A
2 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 3000  2 P

A
3 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 2500  P

A
4 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTL no,3 P

A
5 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC no.2 P

A
6 VRM MACHINING DOUBLE COLUMN MACHING CENTER DMC 4000 P

A
7 VRM MACHINING VERTICAL  TURNING LATHE VTL no.4 P

A
8 VRM MACHINING DRILLING MACHINE P

A
9 VRM MACHINING BED MILLING MACHINE No.2 P

A
10 VRM MACHINING BED MILLING MACHINE No.4 P

A
11 VRM MACHINING MATTISION MACHINE P

A
12 VRM MACHINING VERTICAL  TURNING LATHE VTC no.5 NEW P

A
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Date:…………

Date:………

  Action
 Public Holiday Maintenance :………………

% PM Plan  1-31 May 2023

 MACHINING ZONE

Holiday

PM Plan Machine section Re.00

PM Plan Planning :……………………

VTL no.4 Installation AC 
Drive spindle control.

 

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

FETLING  ZONE จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ

VRM Molding Sand Mixer and Bagfilter H150 P

A

VRM Molding  Vibrating roller P

A

VRM Molding Sand Mixer Duocast P

A

VRM Molding Rotomax P

A

VRM Molding Xwin shop P

A

VRM Molding Coating station P

A

VRM Molding Core shooter machine P

A

VRM Molding Shake out and Bagfiter Shake out P

A

VRM Molding Sand Separator and Bagfilter E20 P

A

VRM Molding Thermal system and Bagfilter M140 P

A

VRM Molding Pattern shop all machine and Bagfilter P

A

VRM Molding Roller transfer car 70 T  =  2 Mc P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Date:…………

Date:………

PM Plan Planning :……………………
  Action
 Public Holiday Maintenance :Surasee s.

PM Plan Molding section Re.00

Update : 01 May 2023 % Molding PM Plan  1-31 May 2023

Holiday

PM Fettling and Machine 
Section

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 17:00 PM : 8 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

8:00 - 12:00 AM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

13:00 - 17:00 PM : 4 hr.

 

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

FETLING  ZONE พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ

1 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.1 + Bag filter P

A

2 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.2 + Bag filter P

A

3 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.3 + Bag filter P

A

4 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.4 + Bag filter P

A

5 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.5 + Bag filter P

A

6 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.6 + Bag filter P

A

7 VRM FETTLING SWING GRINDING MACHINE No.7 + Bag filter P

A

8 VRM FETTLING Transfer car P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

Date:…………

Date:………

REMARK

Time use  4 hr / 1 machine

PM Plan Fettling section Re.00

PM Plan Planning :……………………..
  Action
 Public Holiday Maintenance :Surasee s.

Update : 01 Jun 2023 % PM Plan  1-30 Jun 2023

Holiday

 Update : 1-Jun-23
ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 

DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ
1 VRM HT Heat teatment furnace no.1 P

A
2 VRM HT Heat teatment furnace no.2 P

A
3 VRM HT Heat teatment furnace no.3 P

A
4 VRM HT Heat teatment furnace no.4 P

A
5 VRM HT Heat teatment furnace no.5 P

A
6 VRM HT Heat teatment furnace no.6 P

A
7 VRM HT Heat teatment furnace no.7 P

A
8 VRM HT Heat teatment furnace no.8 P

A
9 VRM HT Heat teatment furnace no.9 Bell furnace P

A
10 VRM HT Clansman and Knock off machine P

A
11 VRM HT Shotblast machine P

A
VRM HT Loading Car no.1 and no.2 P

A
VRM HT Rotating table P

A

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

Date:…………

Date:………

REMARK

 MACHINING ZONE

Holiday

PM Plan Heat teatment section Re.00

PM Plan Planning :…………………….
  Action
 Public Holiday Maintenance :…………………

% PM Plan  1-30 Jun 2023

HT5 เปลีѷยนเสาเตาใหม่

HT5 Big Overhaul



 Update : 1-Jun-23

ITEM PLANT ZONE M/C NAME DONE NOT 
DONE 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ ส อา จ อ พ พฤ ศ พ
1 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 3000  1 P

A
2 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 3000  2 P

A
3 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC 2500  P

A
4 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTL no,3 P

A
5 VRM MACHINING VERTICAL TURNING LATHE VTC no.2 P

A
6 VRM MACHINING DOUBLE COLUMN MACHING CENTER DMC 4000 P

A
7 VRM MACHINING VERTICAL  TURNING LATHE VTL no.4 P

A
8 VRM MACHINING DRILLING MACHINE P

A
9 VRM MACHINING BED MILLING MACHINE No.2 P

A
10 VRM MACHINING BED MILLING MACHINE No.4 P

A
11 VRM MACHINING MATTISION MACHINE P

A
12 VRM MACHINING VERTICAL  TURNING LATHE VTC no.5 NEW P

A
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28

Date:…………

Date:………

REMARK

Time use  4 hr / 1 machine

PM Plan Machine section Re.00

PM Plan Planning :……………………
  Action
 Public Holiday Maintenance :………………

% PM Plan  1-30 Jun 2023

 MACHINING ZONE

Holiday




